SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

ROBOTY BUDOWLANE WEWNETRZNE W BUDYNKU UJECIA WODY
W MIEJSCOWOSCI WITOSZYN, GMINA KAZIMIERZ DOLNY

ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robdt
rozbiorkowych w budynku ujecia wody w Witoszynie, gmina Kazimierz Dolny.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie
powyzej.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w tej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robét
rozbiorkowych i demontazowych:

a. odigczenie elementdow budowli od instalacji elektroenergetycznych,
wodociggowych i kanalizacyjnych.

b. roboty rozbiérkowe bez odzysku materiatéw,

c. wywoz zbednych materiatéw na wysypisko

Pozostate materiaty rozbiorkowe nalezy usungC z terenu inwestycji i ztozy¢ na
wysypisku ( elementy stalowe przekaza¢ do sktadnicy ztomu ). W kalkulacji nalezy
uwzgledni¢ wszystkie optaty zwigzane z transportem materiatow, sktadowaniem i
utylizacja.

1.4 Wywéz gruzu

Opis elementéw budowli przewidzianych do r b ozebrania

Szczegotowy zakres robot rozbiorkowych okreslono w  przedmiarach robdt i
dokumentacji projektowe].

UWAGA!

Roboty rozbiorkowe prowadzi¢ etapami, pod scistym nadzorem osoby uprawnionej.
W ramach zamoéwienia na Wykonawcy spoczywa obowigzek:

a. wywiezienia elementow gabarytowych rozbiérkowych kontenerami lub
samochodami

b. zatadowania i wywiezienie gruzu z terenu rozbiorki

c. pokrycia kosztéw sktadowania i utylizacji materiatéw rozbiérkowych



Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

a. Rozbidrka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych sie
odrebnie utylizowac, elementow rozbieranego obiektu.

b. Rozbiorka dewastacyjna - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu
elementow obiektu bez wyodrebnienia jego sktadnikow nadajgcych sie do utylizacji.
c. Optata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu
zdeponowania na sktadowisku odpadow gruzu lub ziemi.

d. Wywdz odpadow - transport na sktadowisko.

e. Wywdz surowcdw wtornych - transport dajgcych sie do przetworzenia elementow
na sktadowisko ( np. ztomu )

Dokumentacja

Zestawienie elementdw obiektu przeznaczonych do rozbiorki:

a. Inwentaryzacja elementéw obiektu przeznaczonych do rozbiorki wykonana w celu
umozliwienia wyceny prac rozbiorkowych,

b. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robét, sporzgdzona
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072),

c. dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami),

d. Technologia robét rozbiérkowych — sporzgdzona przez Wykonawce i uzgodniona z
Zamawiajgcym

e. Plan BIOZ

f. Protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych,

2. MATERIALY
2.1. Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatéw.
Gruz i pozostate materiaty rozbiérkowe nalezy usung¢ z placu budowy.

3. SPRZET

Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu wykraczajgcych poza ST —
,»Wymagania ogélne”

Do rozbiérki demontazowej nalezy stosowaé sprzet zgodny z ofertg wykonawcy
pozwalajgcy na oddzielenie elementéw przeznaczonych do ztomowania, elementow
przeznaczonych do wywozu na skfadowisko oraz elementéw szkodliwych
przeznaczonych do utylizacji. Do rozbiérek dewastacyjnych sprzet powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy. Sprzet pod wzgledem typow i ilosci powinien zostac
zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Sprzet stosowany do wykonania robét musi
by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, oraz spetnia¢ normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.



4. TRANSPORT

4.1. Transport surowcow wtérnych i gruzu

Transport surowcéw wtornych i gruzu powinien odbywacC sie specjalistycznym
taborem samochodowym umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozone materiaty
muszg by¢ sposob catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Gruz nie moze w czasie
transportu wydziela¢ pytu.

4.2. Gruz i odpady budowlane nalezy usungé z terenu budowy. Koszt
skladowania i utylizacji nalezy uwzglednié w ofercie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Szczegobtowe zasady wykonania robét

Przed przystgpieniem do robdét nalezy przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukciji i
stanu technicznego poszczegolnych elementow obiektu i ustali¢ metode rozbiorki. W
przypadku braku dokumentacji technicznej, nalezy zbadac¢ konstrukcje, potaczenia
elementow miedzy sobg i stopien zniszczenia ( wykonujgc niezbedne odkrywki ), w
celu dobrania wtasciwej technologii robot. Z badania sporzgdza sie karte ogledzin i
na jej podstawie opracowuje technologie robét rozbiorkowych.

UWAGA! Roboty rozbiérkowe elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢
etapami, pod scistym nadzorem osoby uprawnionej.

Gruz powstaty w wyniku rozbidrki przemieszcza sie, miare mozliwosci mechaniczne,
w miejsce zatadunku na samochody ( w celu wywiezienia na sktadowisko) Elementy
stalowe jako surowce wtérne ( barierki, ogrodzenia i inne ) nalezy wydzieli¢ i
przetransportowac do sktadowiska ztomu. Materiaty szkodliwe dla otoczenia powinny
zosta¢ zdemontowane i usuniete przez firme specjalistyczng. Wszystkie samochody
wyjezdzajgce z budowy muszg przejecha¢ przez myjke do podwozi i kot
samochodowych.

5.2. Przebieg roboét rozbiérkowych

5.2.1. Opis prac organizacyjnych

Wykonawca :

a. Wskaze kierownika rozbiorki,

b. Opracuje technologie wykonania robot rozbidrkowych w tym okresli drogi
transportu, godziny prowadzenia prac i rodzaj sprzetu.

c. Uzgodni rodzaj pojazdéw przewozgcych materiaty rozbiérkowe po drogach
publicznych

5.2.2. Zagospodarowanie placu budowy

Wydzielenie placu dla samochoddéw i konteneréw biorgcych udziat w wywozie
materiatbw. Przygotowanie placu do sktadowania elementéw. Wyznaczenie |
przygotowanie do transportu ( w razie potrzeby wzmocnienie ) drég w obrebie terenu
budowy. Wykonanie, w uzgodnionym miejscu, stanowiska do mycia podwozi i kot
samochodéw. Zabezpieczenie drzew przed uszkodzeniem



5.2.3. Wnioski i zalecenia dotyczgce kolejnosci robot

Kolejnosc¢ rozbiorek:

a. Odciecie energii elektrycznej i innych instalacji,

b. Demontaz elementéw wyposazenia,

e. Demontaz fundamentéw i posadzki,

f. Kierownik robét rozbiérkowych i zatrudnieni pracownicy powinni posiadac
niezbedne kwalifikacje i doswiadczenie w prowadzeniu tego typu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli i jakosci robo6t podano w ST — ,,Wymagania ogdélne”

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady oceny zaawansowania robét zgodnie z warunkami umowy i
ST - ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty rozbiorkowe sag robotami zanikajgcymi i obmiar nalezy wykonaé przed
rozpoczeciem rozbiorek. Jednostkg obmiarowg dla roboét rozbiérkowych jest m3 (metr
szescienny)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — ,,Wymagania ogéine”

Prace rozbiorkowe sa robotami zanikajgcymi ich odbiér przeprowadza sie w
trakcie wykonywania robét. Sprawdzeniu po zakonczeniu robét podlega
uporzadkowanie terenu oraz prawidlowosé postepowania z materiatami
rozebranymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST -
»Wymagania ogdlne”

Wartos¢ robot obejmuje wykonanie wszystkich niezbednych prac koniecznych do
rozebrania elementéw obiektu i usuniecia materiatow porozbiérkowych.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

a. Demontaz elementdw obiektu wskazanych w Dokumentacji i ST,

b. Dla materiatéw nie nadajgcych sie do recyklingu - transport i optaty za sktadowanie
lub utylizacje,

c. Dla materiatdw nadajgcych sie do recyklingu - transport do miejsca odbioru
surowcow wtérnych,

d. Dla materiatow wskazanych przez Zamawiajgcego — transport i ztozenie w miejscu
wskazanym przez Inwestora ( w obrebie placu budowy )

e. Dla gruzu z rozbieranych konstrukcji - zatadunek reczny lub mechaniczny,
przewoz na sktadowisko, roztadunek i koszty sktadowania lub utylizaciji

f. Uporzadkowanie miejsca rozbiérki

g. Uporzgdkowanie miejsca czasowego sktadowania urobku z prac rozbiérkowych na
terenie budowy,

h. Wszystkie pozostate roboty pomocnicze i tymczasowe nie wymienione, ktore sg
niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST przewidzianych w
Dokumentacji projektowe.

i. Wszystkie materiaty rozbiorkowe ( poza elementami wskazanymi przez Inwestora
przed rozpoczeciem roboét) stanowig wkasnosé Wykonawcy.



10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Dokumenty odniesieniawg ST — ,,Wymagania ogdlne”

1. Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych —
Rozp. Min. Bud. | Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 — Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z
poOzniejszymi zmianami.

2. Ustawa z dnia 29 lipca 2005 o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych
ustaw. Dz. U nr 175 po0z.1485

3. Ustawa z dnia 19 grudnia 2002 o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych
innych ustaw. Dz. U nr 3 z dn. 23 stycznia 2003.

4. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 o odpadach (Dz. U nr 62 poz. 627).

5. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz.
1126) z pdzniejszymi zmianami

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. z
2003 r. Nr 48 poz. 401).

PN-B-06050;1999 Geotechnika - roboty ziemne — wymagania ogolne
PN-S-02205;1998 Drogi samochodowe-Roboty ziemne- Wymagania

ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robdt
ziemnych zwigzanych z wykonaniem robét budowlanych wewnetrznych w budynku
ujecia wody w Witoszynie, gmina Kazimierz Dolny.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie

powyzej.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w tej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych i
obejmuija:

a. wykonanie wykopéw z transportem gruntu,

b. zasypy,

C. zageszczenie gruntu

1.4. Opis prac przewidzianych w projekcie

a. Wykopy w celu odstoniecia elementdw rozbieranych,

b. Wykopy pod fundamenty

c. Ztozenie w obrebie placu budowy gruntu pozyskanego z wykopdéw

d. Dowdz gruntu zageszczanego ( z zewnatrz ) przeznaczonego na zasypow,
nasypow i podsypek

e. Podsypki pod ptyte betonowg

f. Zasypy po wykonaniu fundamentow



1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

a. Gtebokos¢ wykopu — rdznica rzednej terenu i rzednej dna rob6t ziemnych po
wykonaniu zdjecia warstwy ziemi

urodzajne;.

b. Wykop ptytki — wykop, ktdrego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

c. Wykop $redni — wykop, ktérego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
d. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

e. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w
obrebie obiektu kubaturowego.

f. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych
w czasie wykonywania wykopow

g. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu,

h. Stopniem zageszczenia nazywa sie stosunek zageszczenia istniejgcego w
warunkach naturalnych do najwiekszego mozliwego zageszczenia danego gruntu.
Teoretycznie stopien zageszczenia gruntu najluzniej usypanego jest réwny 0, gruntu
maksymalnie zageszczonego jest rowny 1.

i. Wskaznik réznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:

gdzie:

d60 — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),

d10 — srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST — ,Wymagania ogolne”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Roboty ziemne nalezy
prowadzi¢ pod statym nadzorem uprawnionego geotechnika lub geologa. Grunty
nasypowe, pozyskiwane z wykopow, nalezy traktowac jako odpady o kodzie 17 05 04
(gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03) nalezy je w miare
mozliwosci wykorzysta¢ na terenie inwestycji poprzez odzysk. Firma prowadzgca
prace budowlane winna posiadac¢ zezwolenie na odzysk i transport odpadow w trybie
art. 27 Ustawy o odpadach. Wykonawca musi zapoznac sie z informacjg o sposobie
postepowania z odpadami innymi niz niebezpieczne. ( podstawa prawna ustawa o
odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 roku ( Dz. U. z 2007 Nr 39 poz. 251 — tekst
jednolity), Z wnioskami o wydanie w/w/ decyzji ,czy przyjecia Informacji nalezy
wystgpi¢ na 30 dni przed rozpoczeciem prac budowlanych . Do podsypek i hasypow
pod fundamenty i posadzki nalezy uzywacC wylgcznie zageszczalnego piasku,
pospotki i zwiru — zgodnie z wymaganiami w dokumentacji technicznej.

1.7. Ogdlne informacje o gruncie.

Grunty generalnie zostaty ocenione jako nosne - parametrow geotechnicznych nie
okreslano. W przypadku jezeli grunt z wykopdw nie zapewnia wymaganego stopnia
zageszczenia nalezy go usungc¢ z terenu budowy a w jego miejsce dostarczy¢ grunt
zageszczalny.



1.8. Dokumentacja robét

Dokumentacje robot ziemnych stanowia:

a. Projekt w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegodtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. Dz U. Nr 202, poz. 2072),

b. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robdt, sporzgdzona
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U. Nr 202, poz. 2072),

c. Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami),

d. Protokoty odbioréow czesciowych w tym zanikajgcych,

e. Dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe
dokumentacji robét z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania roboét
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — tekst
jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z pdzniejszymi zmianami).

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej

2.2. Pozyskiwanie materiatébw miejscowych

W przypadku natrafienia w trakcie wykopdw na grunt piaszczysty ( zageszczalny )
Wykonawca moze w porozumieniu z Zamawiajgcym ( po przeprowadzeniu
niezbednych badan geologicznych ) wykorzysta¢ go do wykonywania zasypow.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw
Na placu budowy mozna sktadowaé¢ humus i grunt z wykopéw.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — ,,Wymagania ogoéilne”

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu do:

a. odspajania i wydobywania gruntéw (koparki, tadowarki, spycharki),

b. transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, tasmociagi itp.),

c. sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, zageszczarki.).



4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST - ,Wymagania
ogolne”

4.2. Transport gruntéw

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku jakosci
drog ( mozliwych obcigzen ) oraz odlegtosci transportu. llo$¢ srodkéw transportowych
powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania
i zatadunku gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST — ,,Wymagania ogdlne”
Opis prac ziemnych znajduje sie w dokumentacji projektowej

5.2. Wykopy i zasypy

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, projektu organizacji robdét oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy nalez opracowanie
harmonogramu i technologii wykonywania robét ziemnych. Réznice w stosunku do
projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczy¢ +1cm i — 3cm.
Szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cm, a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

5.5. Wymiana gruntu

W przypadku posadowienia bezposredniego nalezy wymieni¢ odkryte grunty
nienosne. Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem geologiczno-
inzynierskim oraz odbiory muszg by¢ wykonywane przez uprawnionego geologa. Po
wykonaniu wykopu i odebraniu przez uprawnionego geologa nalezy bezzwiocznie
przystgpi¢ do wykonywania warstw nosnych. Podczas wykonywania wykopu oraz
wymiany gruntu nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem lub przesuszeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli i jakosci robét podano w ST — ,,Wymagania ogoéilne”

6.2.1. Tolerancja wykonania robét ziemnych

a. Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do + 5cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktéw zatamania.

b. Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze
niz £10cm. Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie
moze przekroczy¢ £10cm.

c. Szerokos¢ wykopu nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cm, a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

d. Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego
wartosci wyrazonej tangensem kata.

e. Rzedne wykopu ziemnego nie mogg rozni¢ sie od rzednych projektowanych o
wiecej niz 10 cm



f. Nierownosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie mogag
przekraczac¢ 10 cm

6.2.2. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow do odbioru wykopu ziemnego.

1. Pomiar szerokosci dna wykopu - Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach, co
2. Pomiar rownosci powierzchni wykopu

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w
powyzszych punktach powinny by¢ poprawione przez Wykonawce na jego koszt. Na
pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie
majgcg zasadniczego wptywu na jakosc robot i ustali zakres i wielko$¢ potrgcen za
obnizong jakosc.

7. PRZEDMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady oceny stanu zaawansowania robét zgodnie z Umowg i ST —
,»,Wymagania ogélne”

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — ,,Wymagania ogéine”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
P.2.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST -
,»,Wymagania ogoélne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Dokumenty odniesienia

10.2. Normy

- PN-B-02480:1986 Grunty budowlane - Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow
- PN-B-04452:2002 Geotechnika - Badania polowe

- PN-B-04481:1988 Grunty budowlane - Badania prébek gruntu

- PN-B-04493:1960 Grunty budowlane - Oznaczanie kapilarnosci bierne;j

- PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

- PN-EN 1537:2002 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych - Kotwy
gruntowe

- PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych - Scianki
szczelne



10

KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji
zelbetowych przy wykonaniu robdét wewnetrznych w budynku ujecia wody w
Witoszynie, gmina Kazimierz Dolny.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
poprzednim.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci podstawowe
wystepujgce przy wykonywaniu i odbiorze robot zelbetowych i betonowych ( poza
robotami zbrojarskimi ), a takze roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace.

Zakres robét objetych specyfikacja:

a. Przygotowanie mieszanki betonowej.

b. Wykonanie deskowania wraz z usztywnieniem.

c. Uktadanie i zageszczenie mieszanki betonowe;.

d. Uszczelnienie przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych.

e. Pielegnacja betonu.

1.4. Opis prac przewidzianych w projekcie
Zakres roboét podano w przedmiarach robét

Zabezpieczenie konstrukcji

Zabezpieczenie przeciwwodne powierzchni betonowych zagtebionych w
gruncie

Elementy konstrukcyjne narazone na kontakt z gruntem bedg zabezpieczone
przeciwwilgociowo. Pod stopami, fawami i ptytami nalezy utozy¢ 10cm warstwe
chudego betonu B10 oraz wykonaé¢ powloke zabezpieczajgcg za pomoca izolacji
przeciwwilgociowych z folii wg odrebnej specyfikacji. Powierzchnie boczne
fundamentow stykajgce sie z gruntem bedg zabezpieczone przed wodg ochrong
strukturalno-materiatowg oraz dwoma warstwami izolacji przeciwwilgociowej .

1.5. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

a. Beton projektowany — beton ktérego zgdane wiasciwosci i dodatkowe cechy sg
podane przez wykonawce producentowi odpowiedzialnemu za dostarczenie
mieszanki betonowej.

b. Beton recepturowy — beton ktérego sktad i sktadniki jakie powinny by¢ uzyte do
jego produkcji sg podane przez

wykonawce producentowi.

c. Normowy beton recepturowy NBR (wprowadzony w krajowym uzupetnieniu do
norm)— produkowany w klasach

wytrzymatosci C8/10, C12/15, C16/20 ( NBR 10, NBR 15, NBR 20 )
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d. Beton normowy — beton ktérego sktad jest podany w normie przyjetej w kraju
stosowania betonu sktadniki jakie powinny by¢ uzyte do jego produkcji sg podane
przez wykonawce producentowi.

e. Beton zwykty - beton o gestosci w stanie suchym od 2,0 do 2,6 kg/dm3 wykonany
z cementu, wody, kruszywa

mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.

f. Beton lekki - beton o gestosci w stanie suchym od 1,0 do 2,0 kg/dm3

g. Beton ciezki - beton o gestosci w stanie suchym ponad 2,6 kg/dm3

h. Beton towarowy — beton dostarczony wykonawcy przez producenta jako
mieszanka betonowa

i. Beton o wysokiej wytrzymatosci - beton klasy wytrzymatosci na $ciskanie wyzszej
niz C50/60, w przypadku betonu zwykiego lub ciezkiego, oraz betonu klasy
wytrzymatosci na sciskanie wyzszej niz LC50/5 w przypadku betonu lekkiego

]. Klasa wytrzymatosci na $ciskanie dla betonéw zwyktych i ciezkich - symbol
literowo-liczbowy (np. C20/25) oraz betondéw lekkich ( np. LC20/22 ). Po symbolu C (
LC) pierwsza liczba oznacza minimalng wytrzymatos¢ charakterystyczng oznaczona
na prébkach walcowych, druga liczba oznacza minimalna wytrzymatosc
charakterystyczng oznaczona na prébkach szesciennych.

k. Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem
betonu.

|. Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody

m. Zaprawa cementowa — mieszanka cementu, wody, skfadnikow mineralnych i
ewentualnych dodatkéw

n. przechodzgcych przez sito kontrolne o bokach oczek kwadratowych 2,0 mm

0. Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtong¢ beton, do
jego masy w stanie suchym.

p. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy
beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza
wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych przy ktérej
ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

g. Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton
pod wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng
zwiekszong wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

r. Wytrzymato$¢ charakterystyczna ( odpowiada wytrzymatosci gwarantowanej w
normie PN-88/B-06250 ) — wytrzymatos¢ ponizej ktorej moze sie znalezé 5%
populacji wszystkich oznaczen na sciskanie dla danej objetosci betonu uzyskana po
28 dniach w wyniku badania wytrzymatosci na Sciskanie prébek walcowych o
Srednicy 15 cm i wysokosci 30 cm (oznaczanych fck,cyl ) oraz wytrzymatosci
charakterystycznej oznaczonych na probkach kostek szesciennych o boku 150 mm,
(oznaczanych fck,cube )

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, ST ipoleceniami Inspektora Nadzoru. Ogodlne
wymagania dotyczgce robét podano w ST — ,,Warunki ogéine”
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2. MATERIALY
Ogdélne wymagania dotyczgce materialdow, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST —,,Warunki ogélne”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdow i wykonanych robét oraz
za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Materiaty stosowane do robét zelbetowych i betonowych powinny miec¢:

a. oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng Ilub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, lub oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie
podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu

CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng,
badz uznano za ,regionalny wyrdéb budowlany”.

2.1. Zbrojenie powinno by¢ zgodne z ST Roboty zbrojeniowe

2.2. Cement

W normie PN-EN 206-1 wprowadzono Kklasy ekspozycji betonu z uwagi na
zagrozenia oddziatywaniem srodowiska spowodowane:

a. karbonizacja ( 4 klasy )

b. chlorkami niepochodzgcymi z wody morskiej ( 3 klasy )

c. chlorkami z wody morskiej ( 3 klasy )

d. naprzemiennymi cyklami zamrazania i odmrazania ( 4 klasy )

e. agresja chemiczng ( 3 klasy )

f. agresje wywotang scieraniem - wg PN-B-06265 ( 3 klasy )

Wymagania odnosnie sktadu betonu ( minimalna iloS§¢ cementu w kg/m3 |,
maksymalnego stosunku wodno- -cementowego oraz minimalnej klasy
wytrzymatosciowej ) przyjmuje sie na podstawie klasyfikacji betonu do danej klasy
ekspozycji. Do normowego betonu recepturowego ( w krajowym uzupetnieniu PN-B-
06265 ) wprowadzono minimalne zawartosci cementu w kg/m3 w zaleznos$ci od klasy
konsystenciji.

Stosowany cement:

a. dla betonu klasy B25 ( C20/25 ) — klasa cementu 32,5 NA,

b. dla betonu klasy B30 ( C25/30 ), B37 ( C30/37 ), i B40 ( C35/45 ) — klasa cementu
42,5 NA

c. dla betonu klasy B45 i wiekszej — klasa cementu 52,5 NA,

Dla kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (
atest ). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytwarzania
mieszanki betonowej musi uzyskac akceptacje

Inspektora Nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (
silosow ), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu
Z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej
cement powinien podlega¢ sprawdzeniu zgodnie z normg PN-EN 196-1:2005, PN-EN



13

196-3;2005, PN-EN 196-6;1997. Cementy portlandzkie normalnie i szybko
twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajgcych sie
rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek
niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy
usungé poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2,0 mm. W
przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

a. cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach);

b. cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Iub zZelbetowe
przystosowane do pneumatycznego =zatadunku i wytadunku cementu luzem,
zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach). Podtoza
sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi
magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu
zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po
okresie:

a. 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

b. po uptywie terminu trwatosSci podanego przez wytwornie, w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byc¢
przechowywana

osobno w sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

2.3. Woda

Stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢é wymagania PN-EN
1008:2004. Nie powinna zawiera¢ sktadnikdw wptywajgcych niekorzystnie na
wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzic jej
odpowiednie badanie. Woda pitna (oprocz wod mineralnych) nadaje sie do
mieszanek betonowych. Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpaé z
wodociggdéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.4. Kruszywo

Warunkiem uzyskania szczelnego betonu o wymaganej wytrzymatosci na Sciskanie
przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu jest odpowiedni dobodr kruszywa, ktore
bedzie charakteryzowac sie minimalna jamistoscig (jamisto$¢ — wypetnienie
powietrzem przestrzeni pomiedzy ziarnami kruszywa znajdujgcego sie w pojemniku)
Komponowanie mieszanki kruszyw sprowadza sie doboru optymalnego uziarnienia
kruszywa, ktoére umozliwia uzyskanie zatozonych wiasciwosci betonu oraz szczelnej
mieszanki betonowej o0 wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu
cementu i wody. Optymalnym uziarnieniem kruszywa uzyskanie jamistosci 23-28 %



14

przy mozliwie najwiekszych ziarnach kruszywa. Ziarna kruszywa nie powinny by¢
jednak wieksze niz:

a. 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

b. 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku

betonowania.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ sktadowane oddzielnie na
umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywo grube o uziarnieniu powyzej 2,0 mm
Do betonow klas B40 i wyzszych nalezy stosowaé wytgcznie grysy granitowe lub
bazaltowe marki 50,
o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie grysow z innych skat
dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placowce badawczej
wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace
gryséw granitowych i bazaltowych. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie
powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
a. zawartos¢ pytow mineralnych — do 1%,
b. zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
wskaznik rozkruszenia:
. dla gryséw granitowych — do 16%,
. dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,
. nasigkliwo$¢ — do 1,2%,
. mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,
. mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie
powinna wywotywac zwiekszenia
wymiarow liniowych ponad 0,1%,
g. zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
h. zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
i. zawartoSC zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy PN-B-06714.26.

ST OO0 T

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2,0 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartosc¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miescic
w granicach:

a. do 0,25 mm — 14+19%,

b. do 0,50 mm — 33+48%,

c. do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a. zawartos¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

b. reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie
powinna wywotywac zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

c. zawartosc¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

d. zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
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e. zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy PN-B-06714.26, W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie
grudek gliny.

Piasek pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym
obejmujgcym:

a. oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000,

b. oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

C. oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartosc
zanieczyszczen obcych,

d. oznaczenie zawartosci pytdow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikow jego petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania
specjalnego dotyczgce reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez
Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z
wymaganiami normy PN-EN-12620:2004, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po
jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i
ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa
wg normy PN-EN- 1097-6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.5. Beton

Klasy betonu zgodnie z projektem. Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i
inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a. nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1,,

b. mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na
Sciskanie nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150);
badanie wg normy PN-EN 206-1,

c. wodoszczelnos$¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

d. wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN-206-1
tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora

Nadzoru. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ piasku w
stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie, oraz nie powinna by¢
wigksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16,0 mm. Optymalng zawarto$¢ piasku w
mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

a. z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji
zawierajgcych rozng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

b. za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie

charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowg. Wartos¢ parametru A do wzoru
Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego
mieszanke betonowg nalezy okreslic doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o rdznych
wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
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wykonanych ze stosowanych materiatdw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci
wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac¢ z wartosci

parametru A podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne ilosci cementu w
zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

a. 400 kg/m3 — dla betonu klas B25 ( ( C20/25 ) i B30 ( C25/30),

b. 450 kg/m3 — dla betonu klas B37 ( C30/37 ) i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz
10°C), Srednig wymagang wytrzymatosc¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3
RbG. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg
normy PN-B-06250 nie powinna przekraczac¢:

a. wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

b. wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

c. wartoéci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed
zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. Konsystencja mieszanek
betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-
06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie
podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie
metody badania:

a. metodg Ve-Be,

b. metodg stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami
okreslonymi w normie PNB-06250 nie mogqg przekraczac:

a. £20% wartosci wskaznika Ve-Be,

b. £10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé
aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar
przy pomocy stozka opadowego.

2.6. Domieszki i dodatki do betonu

Stosowanie dodatkéw i domieszek prowadzi do obnizenia kosztow produkcji betonu
przez ograniczenie zuzycia cementu oraz uzyskanie betonéw o znacznie lepszych
wiasciwosciach. Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek
chemicznych o dziataniu:

a. napowietrzajgcym,

b. uplastyczniajgcym,

C. przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

a. napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

b. przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonédw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej lub Instytut Drég i Mostow oraz posiadac atest producenta.

3. SPRZET

Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — ,,Warunki ogdélne”

Do wykonania robét nalezy stosowaé jedynie taki sprzet, kiory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot
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powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku braku takich ustalen w
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Sprzet stosowany do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy, oraz spetniaC normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania. Wykonawca powinien dostarczy¢é kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Do podawania
mieszanek nalezy stosowacC pojemniki podawane zurawiem lub pompy do betonu
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki
betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi
drganiami na catej dlugosci. Do podawania dekowania systemowego, zbrojenia
nalezy stosowac zurawie wiezowe, samochodowe lub samojezdne.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — ,,Warunki ogélne”

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowe] nalezy wykonywacC przy pomocy mieszalnikéw
samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢
ciggtoS¢ betonowania z uwzglednieniem szybkosci podawania masy betonowej,
odlegtosci dowozu, czasu wigzania betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac
przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru. Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod uwage sume
dtugosci poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe zataman
rurociggow i katy nachylenia kolan. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie
powinien by¢ diuzszy niz:

a. 90 min. — przy temperaturze +15°C,

b. 70 min. — przy temperaturze +20°C,

c. 30 min. — przy temperaturze +30°C.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj
przewozona taczkami. Przewdz w poziomie odbywa sie po utozonych deskach.
Wiegksze ilosci mieszanki przewozi sie wozkami dwukotowymi, tzw. japonkami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — ,,Warunki ogélne”

Zalecenia ogodlne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie sporzgdzonego przez
Wykonawce  szczegotowego  programu i dokumentacji  technologicznej
(zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru) obejmujacej:

a. wybor sktadnikow betonu,

b. opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

C. sposdb wytwarzania mieszanki betonowej,

d. sposob transportu mieszanki betonowej,

e. sposobu transportowania deskowania systemowego,
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f. sposobu transportu ptyt prefabrykowanych (petnigcych takze role deskowania
traconego),

g. kolejnosc¢ i sposdb betonowania,

h. wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w tych przerwach,

i. sposéb pielegnaciji betonu,

J. warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

k. zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora
Nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a
W szczegolnosci:

a. prawidtowosc¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

b. prawidtowo$¢ montazu ptyt prefabrykowanych,

c. prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

d. prawidlowos¢ zamontowania elementdéw zapewniajgcych projektowang otuline
zbrojenia,

e. zgodnos$c¢ rzednych z projektem,

f. czysto§¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiltadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkos¢ otuliny,

g. przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej,

h. prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

i. prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowg konstrukcje (kanatéow, wpustéw, sgczkdéw, kotw, rur itp.),

j- gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-
06250 i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczgé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. Bezposrednio przed betonowaniem
nalezy sprawdzi¢ czy nie nagromadzity sie na deskowaniu réznego rodzaju
zanieczyszczenia. Powierzchnia deskowania winna by¢é powleczona Srodkiem
umozliwiajgcym tatwe rozdeskowanie.

5.4. Szalowanie ( deskowanie)

Lokalizacja osi konstrukcyjnych oraz gtéwnych elementéw konstrukcji obiektu
powinna by¢ wytyczona przez pracownikdw obstugi geodezyjnej budowy. Szalunki
muszg by¢ wykonane tak, aby elementy betonowe miaty wymiary i potozenie zgodne
z rysunkami konstrukcyjnymi. Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji
obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykonac¢ wedtug projektu technologicznego
deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z
Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane
parciem Swiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu oraz powinna
uwzgledniac:

a. szybkos¢ betonowania,

b. sposéb zageszczania,

c. obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

a. zapewniac¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukciji,

b. zapewniaC utrzymanie tolerancji wykonania elementow zelbetowych,
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c. zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu,

d. zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

e. zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

f. wykazywac odpornosc¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Zaleca sie stosowanie deskowan systemowych, w przypadku jezeli ksztatt elementu
na to nie pozwala nalezy wykonywaé¢ deskowanie ze sklejki. W uzasadnionych
przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzyC desek z drzew iglastych Il lub IV
klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 25 mm Zaleca sie, aby szerokos¢ desek
przylegajgcych bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150 mm, z wyjgtkiem
dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci. Deski
powinny by¢ jednostronnie strugane i powleczone preparatem zapobiegajgcym
wchtanianiu wilgoci przez drewno i umozliwiajgcym tatwe rozszalowanie. Deskowanie
powinno by¢ szczelne aby uniemozliwi¢ wyptywanie betonu, mleczka cementowego
lub wody.

Prawidlowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed
rozpoczeciem betonowania

(dokona¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do betonowania powinno byc¢
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy. Sfazowania (skosne elementy
montowane w deskowaniu) nalez y wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy
wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;j.

5.5. Rozszalowanie

Usuwanie deskowan z zabetonowanych elementéw konstrukcyjnych obiektow nalezy
przeprowadzi¢ przy zachowaniu nastepujgcych zasad:

a. usuniecie podpér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod
betonowanym stropem jest niedopuszczalne.

b. podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg byC¢ usuniete
tylko czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4,0 m i
wiekszej powinny by¢ pozostawione

c. stojaki w odlegtosci nie wigkszej niz 3,0 m.

d. catkowite usuniecie deskowan stropéw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod
warunkiem osiggniecia przez beton tych stropéw zatozonej w projekcie
wytrzymatosci.

e. Usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton:

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa
w stropach i 2 MPa w Scianach,

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur 17,5 Mapa w stropach i 10 MPa w scianach,

- dla belek i podciggéw o rozpietosci do 6,0 m - 70% projektowanej wytrzymatosci
betonu , a dla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6,00 m -100% projektowane]
wytrzymatosci.

5.6. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowe

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywa¢ sie wytgcznie w
wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST
wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadnoscia:
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— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne sSwiadectwo legalizacji. Wagi powinny byc¢
kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki
powinny byC sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow
powinno sie uwzgledniac¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on byC krotszy
niz 2 minuty. Beton konstrukcyjny przeznaczony na $ciany powinien by¢ betonem
modyfikowanym, co jest podyktowane koniecznoscig wyeliminowania w sposob
maksymalny skurczu w fazie twardnienia, a takze zapewnieniem dobrych
wiasciwosci zwigzanych z formowalnoscig i konsystencja.

Nie narzuca sie konkretnych (super)plastyfikatorbw pozostawiajagc wybor
producentowi betonu. Sposéb i czas dozowania (super)plastyfikatorow powinien by¢
okreslony przez technologa odpowiedzialnego za jako$¢ dostarczanego betonu i
bezwzglednie przestrzegany przez Wykonawce robét. Podane wyzej zabiegi majg na
celu ograniczenie ilosci wody zarobowej i cementu przy zachowaniu zgdanej
wytrzymatosci i konsystencji betonu, co w sposob istotny redukuje zjawiska
skurczowe. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o
konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki
betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawacC za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji
monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogoéw dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

a. w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny
warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

b. przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy.

5.7. Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nie przekraczajgcymi 30cm, w sposéb
zapobiegajgcy rozwarstwieniu sie mieszanki betonowej i zabezpieczajgcy szalunki
oraz zbrojenie przed przesunieciem. Mieszanke betonowg uktada sie po sprawdzeniu
zbrojenia, deskowan i rusztowan. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z
opracowang receptg roboczg. Ulozona mieszanka betonowa powinna byé
zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzeh mechanicznych: wibratorow
wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w
wypadku mieszanek betonowych o konsystenciji ciektej i pétciektej lub, gdy zbrojenie
jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratorow pogrgzalnych. Cienkie elementy
pionowe grubosci do 25cm, zageszcza sie wibratorami przyczepnymi,
przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa bgdz stezen deskowania $cian.
Os wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150cm.

Cienkie elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktéry
przesuwa sie po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10
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cm na pasmo zawibrowane uprzednio. Takie elementy jak posadzki betonowe
wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Utozony beton konstrukcyjny o
konsystencji plastycznej nalezy wibrowa¢ mechanicznie. Nalezy stosowac wibratory
dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu. W miejscach wiekszego
zageszczenia zbrojenia, zwtaszcza nad podporami zageszczanie mieszanki
prowadzi¢ w sposob szczegolnie doktadny

a. wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

b. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora,

Cc. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

d. kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,3+0,5 m,

e. belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
ptyt pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

f. czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

g. zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie
roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowaC zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni
elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢
starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze sSwiezym przez
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy
betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego  oswietlenia, Zzapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robd6t | dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy. Elementy
konstrukcyjne nalezy betonowac¢ odcinkami nie dtuzszymi niz 15 m z pozostawieniem
przerw do pdézniejszego zabetonowania po okresie min. dwoch tygodni. Przerwy
robocze w poziomie i pionie nalezy sytuowac poza podporami i weztami w odlegtosci
ok. 1/5 rozpietosci elementow konstrukcyjnych. W czasie betonowania nalezy
obserwowaC deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego
ksztattu konstrukcji. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien
byC rejestrowany w dzienniku rob6t. Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢
wiasciwg pielegnacje betonu.
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Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych
niz plus 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjgtkowych
przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej
+20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C. Przy betonowaniu w czasie
upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona

przed nadmierng utratg wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy
zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa. Niedopuszczalne jest kontynuowanie
betonowania w czasie ulewnego deszczu bez przykrycia (zadaszenia) miejsca robot.
Niedopuszczalne jest pozostawienie $wiezo utozonego betonu, w czasie ulewnego
deszczu, bez zabezpieczenia za pomocg plandeki lub folii.

5.8. Osadzenie elementéw kotwigcych

Osadzenie w betonie elementéw kotwigcych do mocowania prefabrykatéw, marek i
elementow wyposazenia budynku musi odbywacC sie pod $cistym nadzorem
geodezyjnym w celu wyeliminowania jakichkolwiek odchytek.

5.9. Pielegnhacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania, zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczgé¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢
ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy
temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3
dni co 3 godziny w dzien i co najmniej1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3
razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania
normy PN-B-32250. Przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,
duze powierzchnie betonu mogg by¢é powlekane $rodkami btonotwdorczymi
zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny byC¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa. W przypadku
betonowanie w temperaturze ponizej zera (wymagana zgoda Inspektora Nadzoru )
nalezy zabezpieczy¢ beton przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Czas i
sposob pielegnacji musi by¢ zaaprobowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

5.10. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

a. wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

b. pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

c. rébwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny
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byé wigksze niS 2,0 mm. Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢
oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego
wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci wyréwna¢ za pomocg tarcz
karborundowych.

5.11. lzolacja powierzchni betonowych np. Deitermann ( lub materiat
réwnorzedny )

Podtoze:
Podtoze musi by¢ nosne, rowne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych,
spekan i nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatdw, sSrodkéw i warstw

zmniejszajgcych przywieranie. Za odpowiednie podtoze uwaza sie beton, jastrychy,
mineralne i asfaltowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne, ptyty gipsowo-
kartonowe i witokienno-gipsowe oraz dobrze wyspoinowane mury. Podtoza
gruboziarniste, np. betonowe ptyty szalunkowe i bloczki fundamentowe nalezy
wyszpachlowaé zaprawa.

Sposobb stosowania:

Pierwszg warstwe gruntujgcg np. Eurolan TG 2 nalezy nanosi¢ szczotkg lub
mechanicznie poprzez natrysk na suchg i czystg powierzchnie elementéw do
zabezpieczenia przeciwwilgociowego

Drugg i kolejng warstwe uszczelniajgcg np. SUPERFLEX-10 rozpoczg¢ dopiero
wtedy, kiedy poprzednia warstwa bedzie wystarczajgco sucha, (przy + 20°C
najwczesniej po 4 godzinach). Nalezy unika¢ nanoszenia w jednym zabiegu ilosci
wiekszych niz 2 kg/m2 (= 1 mm grubosci zwigzanej warstwy). Nanoszenie wiekszych
ilosci powoduje niebezpieczenstwo powstawania rys skurczowych.

Zalecenia:

a. Swiezg warstwe izolacji chronié przed deszczem, mrozem oraz bezposrednim,
silnym promieniowaniem stonecznym.

b. W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci i niewystarczajgcej wentylacji (np.
zbiorniki na woda) nalezy liczy¢ sie z wydtuzonym czasem schniecia.

c. Przy silnym dziataniu promieni stonecznych nie pracowac¢ w petnym stoncu.

d. W trakcie wigzania chroni¢ przed wptywem wody. Dziatanie wody na niezwigzang
do konca powtoke moze spowodowac jej pdzniejsze odspojenie w okresie ujemnych
temperatur.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli i jakosci rob6t podano w ST — ,,Wymagania ogdélne”
Jakos¢ powierzchni betonowej - powierzchnia betonowa musi by¢é gtadka bez
"rakow". Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na powierzchnie betonéw przewidziane
do bezposredniego malowania. Prace wykonczeniowe - wszystkie uszkodzenia,
wyrownania powierzchni betonowej mogg by¢ naprawiane wytgcznie w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru i projektantem. Inspektor nadzoru moze nie
wyrazi¢ zgody na naprawianie elementu zelbetowego i nakazaé jego rozebranie W
elementach Zelbetowych niedopuszczalne jest jakiekolwiek inne niz oznaczone w
projekcie bruzdowanie wiercenie lub inne naruszanie przekroju konstrukcyjnego
elementu bez zgody Konstruktora.
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6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy dla robé6t betonowych

Podczas robét zwigzanych z wykonaniem deskowania ( szalowania ) nalezy
prowadzi¢ systematyczng kontrole:

a. prawidlowosci usytuowania deskowanych elementéw zelbetowych ( pomiary
geodezyjne)

b. wymiaréw deskowania,

c. stemplowania i usztywnienia deskowania.,

d. zachowania prostolinijnosci i niezmiennosci ptaszczyzn formy,

e. wytrzymatosci deskowania

f. szczelno$ci deskowania

g. réwnosci ( gtadkosci ) powierzchni,

h. czystosci ( braku zanieczyszczen ),

i. usytuowania otworow i marek stalowych,

j. uszczelnieniu deskowania w miejscach montazu sciggéw roboczych (jezeli jest
wymagana szczelnosc¢ betonu Sciggi powinny by¢ posiada¢ systemowe rozwigzania
doszczeniajace)

k. powleczenia powierzchni deskowania preparatem zapobiegajmy przywieraniu
betonu

Podczas robét zwigzanych z wykonaniem rusztowania nalezy prowadzi¢
systematyczng kontrole:

a. bezpieczenstwa wykonania rusztowania,

b. prawidtowosci usytuowania rusztowania (w miejscach umozliwiajgcych bezpieczng
i wygodng prace w trakcie deskowania, betonowania i rozdeskowania)

Podczas wykonywania i ukladania mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
systematyczng kontrole:

a. jakosci sktadnikdw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

b. dozowania skfadnikéw mieszanki betonowej,

c. jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

d. cech wytrzymatosciowych betonu,

e. prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz
czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji.

f. prawidtowo$¢ wykonywania pielegnaciji betonu

Kontrola betonu powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy danym
stanowisku betonowania. Charakterystyczng wytrzymatosé na Sciskanie uzyskuje sie
w trakcie badan na prébkach walcowych i szeSciennych. Klasa wytrzymatosci na
Sciskanie betondw zwyktych i ciezkich badana na kostkach szesciennych o krawedzi
150 mm i na probkach w ksztatcie walca o $srednicy 150 mm i wysokosci 300 mm

6.3. Tolerancja wykonania

Wymagania ogélne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2
zaleca sie w przypadku wykonywania elementéw szczegodlnie istotnych z punktu
widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia
oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym. Ustalenia projektowe powinny
okresla¢ wszelkie wymagania dotyczgce tolerancji specjalnych z podaniem:
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a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza
wartosciami podanymi w normie, tgcznie z okreslonymi parametrami i wartosciami
dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementow
konstrukciji.

Doktadno$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna byC¢ okreslona w
ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementow powinny by¢ mierzone w
stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z
osiami scian lub stupéw. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny
przyjmowac¢ wartosci roznoimienne w stosunku do ukfadu rzeczywistego. W
przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjgc
dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne
Zz przyjeta osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do
okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i
PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Fundamenty (tawy-stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno byc¢
wigksze niz:

a. £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

a. = 20 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

a. 7 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

a. 15 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej Ilub wygtadzonej
powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wigksze niz:

a. 5 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku
0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

a. 6 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 4 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosé
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

a. L/100 = 20 mm przy klasie tolerancji N1,

b. L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢
wieksze niz:

a. 4 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Otwory i wkladki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworow i wktadek nie powinno byc¢
wieksze niz:

a. £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — ,,Warunki ogdélne”

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowych, lub m2
(metr kwadratowy) stropéw, schodow, spocznikow

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — ,,Warunki ogélne”

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i ST

Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg
techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.3. Odbiér robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

Podstawg odbioru robdét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest: pisemne
stwierdzenie Inspektora Nadzoru potwierdzajgce wykonanie robot lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Do robot zanikajgcych nalezy
deskowanie (szalowanie ) ktére podlega odbiorowi przed rozpoczeciem betonowania.
Do robét ulegajgcych zakryciu nalezy zbrojenie ktére podlega odbiorowi zgodnie ze
Specyfikacjg dla robot zbrojarskich. Do robét ulegajgcych zakryciu nalezy montaz
elementow potgczeniowych i uszczelniajgcych. Cze$¢ wykonanej konstrukcji
zelbetowej ( np. fundamenty ) nalezy odebra¢ ostatecznie przed zasypaniem.
Wszelkie roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu podlegajg odbiorowi ostatecznemu
(koncowemu) w fazie gdy

ocena prawidtowosci wykonania jest jeszcze mozliwa.

8.4. Odbiér czesciowy robot

Odbidr czesciowy — jest to ocena ilosci i jakosci robdt ktére stanowig zakonczone
elementy catego zadania wyszczegdlnione w harmonogramie robot.

Do odbioru czesciowego wykonawca przygotowuje nastepujgce dokumenty:

a. dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy z inwentaryzacje
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powykonawczg obiektu,

b. dziennik budowy z uwagami dotyczgcymi warunkéw realizacji robat,

c. protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

d. receptury i ustalenia technologiczne,

e. wyniki badan kontrolnych betonu,

f. atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

g. protokoty z odbioru robot zanikajgcych (np. deskowania, zbrojenia, fundamentow),
h. operaty z pomiarow geodezyjnych,

i. inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na

udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

a. prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie i wysokosciowo,

b. prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji, jakosci betonu pod
wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen
(np. raki, rysy); tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza
niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach

cienkosciennych nie wieksza niz 1%;

c. lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu;
zbrojenie gtdwne nie moze by¢

odstoniete (odstoniete miejscowo zbrojenie pomocnicze nalezy zabezpieczyc).

8.5. Odbiér koncowy robot

Odbiodr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczgcych tych robot zawartych w umowie. Podczas odbioru korncowego powinny
by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a. dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy z inwentaryzacje

powykonawczg obiektu,

b. dziennik budowy z uwagami dotyczgcymi warunkéw realizacji robat,

c. protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentaciji,

d. wyniki badan kontrolnych betonu,

e. receptury i ustalenia technologiczne,

f. protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. deskowania, zbrojenia, fundamentow),
g. operaty z pomiaréw geodezyjnych,

h. inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na

udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych roboét obejmuje ocene:

a. prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie i wysokosciowo,

b. prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukciji ,

c. jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy); fgczna powierzchnia ewentualnych
rakow nie powinna byé wieksza niS 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny
obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gitbwne nie moze
by¢ odstoniete (odstoniete miejscowo zbrojenie pomocnicze nalezy zabezpieczyc).
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Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie obiektu do eksploataciji
nalezy sporzadzic¢ protokot odbioru koncowego zawierajacy:

a. date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,

b. nazwiska przedstawicieli:

Inspektora Nadzoru

jednostki przejmujgcej obiekt w administracje Wykonawcy montazu

c. oswiadczenie jednostki przejmujgcej obiekt w administracje o przejeciu od
Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy w sktad, ktérej wchodza:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami,

- Dziennik Budowy,

- atesty materiatow uzytych w Wytworni i podczas montazu,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach
i innych dokumentach

kontraktowych,

- protokoty odbioréw czesciowych.

- stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacjg Projektowg i
wymaganiami Specyfikacji

- stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploataciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST — ,Wymagania
ogolne”.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

- PN-B-01801:1982 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje
betonowe i zelbetowe - Podstawowe zasady projektowania

- PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone
- Wymagania i badania

- PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone
- Projektowanie

- PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

PN-EN  13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

- PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A3:2007 (U) Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku

- PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu - Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
- PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu - Czes¢ 2: Analiza chemiczna
cementu

- PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu - Czes¢ 3: Oznaczanie czasow
wigzania i statosci objetosci
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- PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu - Oznaczanie stopnia zmielenia

- PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2: Domieszki
do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-EN 934-2:2002/A1:2005 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2:
Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie
- PN-EN 934-2:2002/A2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2:
Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-EN 480-1:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czes¢ 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania

- PN-EN 480-2:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czes¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania

- PN-EN 480-4:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czes¢ 4: Oznaczanie ilosci cieczy wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszankKi
betonowej

- PN-EN 480-5:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czes¢ 5: Oznaczanie absorpcji kapilarnej

- PN-EN 480-6:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan -
Czes¢6: Analiza w podczerwieni

- PN-EN 480-8:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan -
Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancji

- PN-EN 480-10:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan -
Oznaczanie zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie

- PN-EN 480-12:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czesc 12: Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach

- PN-EN 206-1:2003 Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

- PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

- PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

- PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja
i zgodnos¢

- PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu - Czes$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali
ultradzwiekowe;j

- PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 2: Badanie
nieniszczgce- Oznaczanie liczby odbicia

- PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2:
Badanie nieniszczgce - Oznaczanie liczby odbicia

- PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

- PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

- PN-EN 1097-1:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Oznaczanie odpornosci na scieranie

- PN-EN 1097-1:2000/A1:2004 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci
kruszyw - Oznaczanie odporno$ci na $cieranie

- PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-4:2002 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw -
Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
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- PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
skfadu ziarnowego - Metoda przesiewania

- PN-EN 933-1:2000/A1:2006 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw -
Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

- PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czesc¢ 4.
Oznaczanie ksztattu ziaren -Wskaznik ksztattu

- PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-EN 1097-6:2002/A1:2006 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-EN 1097-6:2002/AC:2004 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-EN 1097-6:2002/Ap1:2005 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne - Badania - Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej

- PN-B-06714-34:1991/Az1:1997 Kruszywa mineralne - Badania - Oznaczanie
reaktywnosci alkalicznej

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu

- PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

- PN-B-06250 Krajowe uzupetnienie normy PN-EN 206-1

- PN-ISO 6059:1999 Jakos¢ wody - Oznaczanie sumarycznej zawarto$ci wapnia i
magnezu - Metoda miareczkowa z EDTA

- PN-ISO 7393-3:1994 Jakos¢ wody - Oznaczanie chloru wolnego i chloru ogdlnego -
Metoda miareczkowa jodometryczna oznaczania chloru ogélnego

- PN-ISO 7393-3:1994/Ap1:2000 Jakos¢ wody - Oznaczanie chloru wolnego i chloru
ogolnego - Metoda miareczkowa jodometryczna oznaczania chloru ogélinego

- PN-D-96000:1975 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

- PN-D-96002:1972 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

- PN-D-95017:1992 Surowiec drzewny -- Drewno wielkowymiarowe iglaste - Wspdlne
wymagania i badania

- PN-N-02251:1987 Geodezja - Osnowy geodezyjne - Terminologia

- PN-N-02211:2000 Geodezja - Geodezyjne wyznaczanie przemieszczen -
Terminologia podstawowa

- PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze - Okreslenia, podziat i
gtdbwne parametry

- PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze - Rusztowania
stojakowe z rur

- PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze - Rusztowania
ramowe

- PN-EN 74-1:2006 (U) Zigcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w
deskowaniach i rusztowaniach - Czes¢ 1: Ztgcza do rur - Wymagania i metody badan
- PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane - Rusztowania - Terminologia

- PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane - Rusztowania - Wymagania

- PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane - Rusztowania - Badania przy odbiorze
- PN-M-80014:1971 Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych
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GLAZURA SCIENNA

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oktadzin z ptytek ceramicznych

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1

1.3. Zakres robdét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie: okfadzin scian ptytkami glazurowanymi, wykonhczenie
ptytek listwami naroznikowymi

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami, instrukcjami oraz okresleniami podanymi w "Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie okfadzin sciennych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwag
jakos¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizacji robot, wykonanym przez Inspektora robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed
przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora
Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantdw.

2.0 MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem na okladziny wewnetrzne sg ptytki ceramiczne. Plytki
ceramiczne przeznaczone na okfladziny wewnetrzne powinny charakteryzowac sie
nasigkliwoscig 2-8%. Plytki powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z
wymienionych norm:

PN-EN 159:1996,

PN-EN 176:1996,

PN-EN 177:1997,

PN-EN 178:1998,

lub odpowiednimi aprobatami technicznymi. Do  mocowania okfadzin bedag
stosowane zaprawy klejowe odpowiadajgce wymaganiom normy  PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Listwy glazurnicze stosowaé
jako ochrona krawedzi ptytek zastosowac¢ wysokosciach profilu 8 mm.
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3.0 SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4.0 TRANSPORT.

Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach.
Nalezy sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej,
poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych
plandekg z otwieranymi burtami przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢é przed
przesunieciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy
transportowac i przechowywac¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robaot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu okfadzin zostaty opisane w PN-89/B-12039 "Ptytki
ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe".

5.3. OPIS OGOLNY.

Do ukfadania oktadzin mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich robot
pomochiczych. Podtoze pod oktadziny powinno byé rowne i gtadkie. Temperatura
powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Bezposrednio
przed wykonywaniem roboét podtoze powinno zostaé oczyszczone z brudu i kurzu.
Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ zattuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i
pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowg, nierownosci nalezy wyroéwnacé
zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza.
Przy nierébwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy
wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystgpieniem do mocowania
oktadziny nalezy okreslic jej obrys, wyznaczy¢é potozenie powierzchni i okresli¢
potozenie gornej krawedzi elementdw w poszczegdlnych rzedach za pomocg
naciggnietego sznura. Plytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy
rozplanowac utozenie na posadzce i Scianie.

5.3.1. Oktadzina wewnetrzna z ptytek.

Przed przystgpieniem do prac okfadzinowych nalezy wybraé witasciwy do danego
zastosowania typ listwy glazurniczej. Wysokos$¢ jej profilu trzeba dobrac tak, by gérna
ptaszczyzna ptytki (po jej wklejeniu) nie wystawata ponad wysokos¢ zastosowanego
profilu. Listwy glazurnicze nalezy montowac¢ na etapie wykonywania okfadziny. Na
podtoze nanosimy zaprawe klejgcg i w przewidzianym dla listwy miejscu wtapiamy jej
ramie montazowe. Wcisniete ramie montazowe nalezy zaszpachlowa¢ dodatkowg
iloscig zaprawy, po czym starannie przyklei¢ ptytke tak, aby stykata sie doktadnie z
profilem (unika¢ powstawania szczelin) i nie wystawata ponad jego wysokosc.
Szczeliny o szerokos$ci 1+2 mm (powstate ewentualnie miedzy ptytkg a listwg) mozna
wypetni¢ zaprawg do fugowania.

Ptytki bedg mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod oktadanie na
kleju powinny pod wzgledem réwnosci i gtadkosci odpowiadaé wymaganiom dla
tynku dwuwarstwowego Kl. Ill. Ptytek mocowanych na kleju nie nalezy moczyé. Klej
nalezy nakfada¢ na podtoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilos¢ kleju
powinna zosta¢ przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szerokos$¢ spoin nie powinna
by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 mm nalezy pozostawic
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szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy
natychmiast usung¢. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy okftadzine wyspoinowac i
zmyc.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci robot nalezy objgé poszczegolne etapy:
powierzchnie podtoza,

grubosc¢ zaprawy klejacej,

prostolinijnos¢ spoin i ich szerokosc,

jakosc¢ szczelin dylatacyjnych,

obrobke naroznikéw,

zgodnos¢ kolorystyki i materiatow z projektem.

7.0 ODBIOR ROBOT

7.1. Odbidr elementow i akcesoriow

przed rozpoczeciem wykonania oktadzin nalezy sprawdzi¢ atestacje ptytek oraz ich
jakos¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania, odchylek wymiaréw, jednolitosci
koloréw.

7.2. Odbidr konncowy. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:

atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,

zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od
kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,

odchylenie powierzchni od pfaszczyzny (nie wieksze niz 2 mm na dlugosci taty
dwumetrowe))

Grubos¢ warstw mocujgcych (podkfad lub kleju)

powigzanie oktadziny z podtozem

sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptytek (dopuszczalne
odchylenie 1 mm)

jednolito$¢ barwy ptytek.

8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z umowg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcag

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.
PN-EN 87:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacje,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci wg skali Mohsa.
PN-EN 102:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie
odpornosci na wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

PN-EN 103:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN 105:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $Scienne i podtogowe. Oznaczanie
odpornosci na pekniecia witoskowate.
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PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;.
Ptytki nieszkliwione.

POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ptytkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robét ptytkarskich:

Posadzki wewnagtrz budynku

Cokoliki

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentow
proponowanych materiatow.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami Inspektora. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze czesciowym i kohcowym robdt posadzkowych reguluje
norma PN-63/B-1 0145 oraz oktadzin z ptytek $ciennych - norma PN-75/B-10121.
Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z
zatwierdzong dokumentacjg techniczng uwzgledniajgcg wymagania norm.
Odstgpienia od wymagan dokumentacji powinny by¢ udokumentowane zapisem w
dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny lub innym rownorzednym
dowodem.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatdbw zamiennych pod warunkiem, Ze spetniajg wymagania
odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne, w przypadku braku
odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowaé ptytki gresowe o wymiarach
30x30cm lub zblizonym, w kolorze jasnym, posiadajgce aprobaty techniczne.

Zaprawa  klejowa stosowana do uktadania ptytek powinna  posiadaé
odpowiednie atesty, odpowiadajagce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i
powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury. Stosowac
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zaprawe klejgcg odksztatcalng. Zaprawa do spoinowania stosowana do ukfadania
ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom
okreslonym w Instrukcji ITB i powinna byC przygotowana wg sprawdzonej
doswiadczalne receptury Zaprawa wyrownawcza / samopoziomujgca stosowana do
wyréwnywania podkfadéw pod ptytki powinna posiada¢ odpowiednie atesty,
odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢
przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury.

3. SPRZET:
Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie bagdz recznie. Roboty mozna
wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiatly i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i
zabezpieczyC przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdlne

Podktady pod ptytki powinny by¢ réwne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni
czystej i szorstkiej. Posadzki powinny by¢ poziome lub ze spadkami przewidzianymi
w projekcie Doktadnos¢ wykonania powierzchni podktadu powinna byc¢ taka, aby tata
dtugosci 2 m przytozona w dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen
wiekszych niz 5 mm Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkfadu od pionu,
poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno byé wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci ,szerokosci lub wysokosci pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno
powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku. Podktady samopoziomujgce
oraz warstwy z zaprawy wyréwnawczej wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu
odpowiedniej ilosci wody. Nalezy bezwzglednie stosowaé instrukcje producenta
materiatdw j.w. dotyczace metod przygotowania powierzchni, gruntowania
istniejgcych podktaddéw, oraz grubosci naktadanych warstw.

Grubos¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod ptytki powinna by¢ dostosowana
do wymiardw ptytek oraz zgodna z instrukcjg podang przez producenta kleju.

Prawidtowos¢é wykonania powierzchni.

Ptytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia
oraz utozone zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacjg techniczng).
Powierzchnia powinna by¢ réwna, pionowa, pozioma lub ze spadkiem wg projektu.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2
mm przy wykonaniu z ptytek gatunku pierwszego i 3 mm przy ptytkach gatunku
drugiego i trzeciego. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od pionu poziomu lub od
ustalonych nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugoscl, szerokosci lub
wysokosci Odchylenie to nie powinno powodowaé zaniku zatozonego w projekcie
spadku.
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Prostoliniowos¢ spoin.

Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosé, szerokos$¢ lub wysokos¢ pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste. Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie
powinno wynosi¢ wiecej niz: 2 mm na 1 metr i 3 mm na catej dtugosci, szerokosci lub
wysokosci - dla ptytek gatunku pierwszego, 3 mm na 1 metr i 5 mm na catej dlugosci,
szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego

Grubos¢ spoin i ich wypetnienie.

Grubos¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ dobrana do wymiarow ptytek
ceramicznych. Spoiny powinny by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania. Nadmiar
zaprawy powinien by¢ usuniety.

Wykonczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta W miejscach
przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci co
najmniej 100 mm. Cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzkg. W miejscach
styku posadzek z kanatami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwdch
odmiennych posadzek powinny one by¢ odgraniczone za pomocg profili brzegowych
stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogoélnymi podanymi w ST, a
sprawdzenie i odbior rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami
oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i
instrukcjach producentow materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatdw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i zatgczonych zaswiadczen (atestéw) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi
normami. Materiaty uzyte do wykonania posadzek i oktadzin nie majgce dokumentow
stwierdzajgcych ich jakos¢ powinny by¢ zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek
watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) prostoliniowosci spoin,

C) zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem,

d) grubosci spoin i ich wypetnienia,

e) wykonczenia.

6.2.3. Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni.

Prawidtowe utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzié

wzrokowo przez porownanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem
ptytek. Sprawdzenie  odchylenie  powierzchni  od ptaszczyzny nalezy
przeprowadza¢ za pomocg taty przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu. Przeswit miedzy fatg, a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢
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z dokfadnoscig do 1 mm. Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego
projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg i poziomnicg Sprawdzenie
prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢c za pomocg cienkiego drutu,
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1 mm Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem nalezy
przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie miotkiem drewnianym.Charakterystyczny
gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki
wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.
Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno
badanie da wynik ujemny, catg posadzke lub jej czes¢ nalezy uznac za niezgodng z
wymaganiami normy.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych
sg nastepujgce dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie
budowy i akceptowanymi przez Inspektora,

atesty uzytych materiatbw budowlanych

Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

Odbidr roboét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

Przygotowania podfoza dla utozenia ptytek

7.3. Odbiér koncowy.

Odbiér koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym
powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiardw i badan,

protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

8. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-63/B-10145. Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy

odbiorze

PN-75/B-1 0121. Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Materiaty. Wtasciwos$ci i wymagania
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PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
dla klejéw cementowych i zapraw do

spoinowania

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic

reaktywnych

PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania ptytek Definicie i wymagania
techniczne.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa

PN-EN ISO 10545-11999 Plytkl i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru

PN-EN I1SO 10545-2.1999 Plytkl i pityty ceramiczne Oznaczanie wymiardéw i
sprawdzanie jakosci powierzchni

TYNKI | GLADZIE

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw wewnetrznych cementowo —wapiennych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo - wapiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami, instrukcjami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg. Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie tynkow cementowo - wapiennych, wewnetrznych powinno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodne z
wymaganiami norm.
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1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizaciji robot, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robot Wszelkie ewentualne
niejasnosci nalezy wyjasnic z autorami poszczegolnych opracowan przed
przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora
Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych mogagcych mie¢ wptyw na nosnosC obiektdow nalezy uzyskac
dodatkowg akceptacje projektantow.

2.0 MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na
budowie. Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek i woda
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegolnosci nie
zawierac¢ siarczanow, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiadac
wydany przez producenta atest.

3.0 SPRZET.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub
aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd. Roboty
mozna wykonac¢ przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4.0 TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Materiaty do wykonania tynkéw dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem,
zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi, w szczegdlnosci przed
wilgocig. Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest
kontakt wapna i gipsu z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone
powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami p. poz. Przy
gaszeniu wapna nalezy zachowacé Srodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp.
Wapno, cement, piasek gips i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznymi.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji haromonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkdéw wewnetrznych, cementowo - wapiennych, gipsowych
zostaty opisane w PN-70/B 10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

5.3. OPIS OGOLNY.

Przed przystgpieniem do wykonania tynkow nalezy podtoze zagruntowac srodkami
zwiekszajgcymi przyczepnos¢. Tynki nalezy wykonywaé w temp. Nie nizszej niz 5°C i
pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych
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temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych. Tynki zewnetrzne
nalezy wykonywac jako troj warstwowe, pospolite, kat. Ill, sktadajgce sie z obrzutki,
narzutu i gtadzi. Podtoze z elementow ceramicznych, pod wykonanie tynkow,
powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na
gtebokos¢ 10-15 m. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4
mm, nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1. Narzut nalezy wykonywaé¢ wg
paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo - wapiennej (1:2:10), po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyrownywania nalezy
warstwe narzutu dociskaC pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubosc¢
warstwy narzuty powinna wynosi¢ 8- 15mm Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu
warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykonac¢ z zaprawy
cementowo - wapiennej (1:1:4), piasek uzyty do wykonywania gadzi powinien byc¢
przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz nalezy zacierac jednolicie, gtadkg paca
drewniang. Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia tj. ok. 1 tygodnia
powinny by¢ zwilzane woda.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonanych robét nalezy objgé poszczegdlne ich etapy:

jakosc¢ podtoza,

uksztattowanie powierzchni, krawedzi,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek.

Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- rob6t budowlano
- montazowych".

7.0 ODBIOR ROBOT.

7.1. Odbiér materiatéw.

Przed rozpoczeciem wykonania tynkow nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy,
zaleznie od parametréw dostarczonych na budowe skfadnikdéw oraz sprawdzi¢ stan
podtoza.

7.2. Odbiér koncowy.

7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.: zgodnos¢ uksztattowania powierzchni
i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw, gtadkosc i stan powierzchni -
wystepowanie wykwitow, zaciekdéw, peknie¢, wypryskdw i specznien jest
niedopuszczalne, przyczepnos¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa).

8.0 OBMIAR ROBOT
llos¢ jednostek wg przedmiaru robot

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zatozeniach ogolnych
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10.0 PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
roboty tynkowe.

PN-70/B-10100 Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia

PN-73/B-04309 Cement Metody badan. Oznakowanie stopnia biatosci.
PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

PN-76/B-04350 Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza
chemiczna.

PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech
fizycznych i wytrzymatosciowych.

ROBOTY MALARSKIE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét malarskich

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie prac malarskich o charakterze ochronnym lub
dekoracyjnym

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé¢ ich
wykonania. Wykonawstwo robét malarskich zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt, wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizaciji robét, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robét. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych
opracowan przed przystgpieniem do robdt. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji
technicznej mogg dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
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Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywaC z prawidlowo wykonanych
rusztowan lub drabin. Réwnoczesnie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatow
nalezy zachowac odpowiednie srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski
ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach malarskich
musza by¢ przestrzegane przepisy ppoz. i bhp.

2.0 MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.
Zastosowanym materialem do malowania wewnatrz i na zewnatrz sg przeznaczone
do stosowania na tynki cementowe, cementowo -wapienne, podfoza gipsowe,
betonowe itp. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujgcej aprobacie technicznej AT-
15- 4205/00 i posiada¢ ocene higieniczna PZH. Farby powinny posiadaé¢ odpornos¢
ogniowg wg PN-B-02874:1996 oraz atesty higieniczne dopuszczajgce do stosowania
w budownictwie. Farba powinna:

e nie zawiera rozpuszczalnikow ani substancji lotnych
by¢ odporna na dziatanie promieni UV
by¢ odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych
przykrywac pekniecia
nie przyjmowac brudu
nie zmieniac¢ barwy
by¢ odporna na szorowanie

3.0 SPRZET
Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu pedzli, watkéw, pistoletéw natryskujgcych lub
innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT

Farby i emalie dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je
transportowa¢ samochodami  dostawczymi lub  skrzyniowymi w  sposéb
uniemozliwiajgcy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikéw. Szczelnie zamkniete
pojemniki z farbami i emaliami nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych i
wentylowanych, w temperaturze 5-30°C.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robaot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu robét malarskich zostaty opisane w PN-69/B-10280
"Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi”, oraz PN-69/B-10285 "Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i
emaliami na spoiwach bezwodnych". Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiadaé
odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie, oceny PZH i
odpowiadac polskim normom.
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5.3. Opis ogolny

Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odttuszczone i odpylone.
Sciany powinny byé réwne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnag,
zaszpachlowac¢ i zeszlifowac, jezeli wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni. Nowe
tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotnosc tynkow nie powinna przekraczaé
4% (wg zalecen producenta farb). Prace malarskie nalezy prowadzi¢ W temperaturze
5-30°C. Farbe mozna nanosic¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku. Przed
malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszaé. Do pierwszego malowania farbe
nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20- 30%.Kolejne warstwy mozna naktada¢ po
wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajgc farby o lepkosci handlowe;j.
Do petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby. Do farb
akrylowych nie mozna dodawaé farb klejowych, wapna, kredy i innych farb
emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna nakfada¢ na powierzchnie zagruntowane
mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie
mozna zmywac wodg z dodatkiem detergentow. Podtoza stalowe powinny by¢ przed
malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposob:

e starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczéw, topnikdw z procesu spawania,
poprzez szlifowanie spawoéw j ostrych krawedzi,

e odtluszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane
powinny byC¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie
wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robot malarskich powinna wynosi¢ 15-
20°C, wilgotno$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Warstwy gruntujgce nalezy
nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podtozu, po natozeniu
dwoch warstw, przeswity podioza sg niedopuszczalne. Grubos¢ dwoéch warstw
gruntujgcych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinna

wynosi¢ ok. 25-50 um (zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza
nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe po wyschnieciu zasadnicze] powtoki gruntujgcej.
Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci.

Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac¢. Nakfadanie powtok
nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Do
naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletow natryskowych,
dopuszczalne jest rowniez stosowanie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy
rozpocza¢ od gory i przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez
przerw i zaciekdéw. Kolejne warstwy farby mogg by¢ naktadane po wyschnieciu
poprzednich (po ok. 12 godzin, o ile producent farby nie zaleca inaczej) Po
zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien
pozostawac odizolowane od wptywdw agresywnego srodowiska.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét nalezy objgé poszczegdlne ich etapy:
e podtoza

grubos¢ powtoki malarskiej,

gtadkos¢ powtoki malarskiej,

kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.

Jakosc¢

7.0 ODBIOR ROBOT
7.1. Odbidér elementdw i akcesoriow.
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Przed rozpoczeciem wykonywania powitok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje
farb i lakierow oraz ich okres trwatosci. Nalezy rowniez sprawdzi¢ stan przygotowania
podtoza do malowania.

7.2. Odbidr koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
e atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatdw, zgodnosc¢
wykonanej powtoki z dokumentacjg techniczna,
grubos¢ wykonanej powtoki i powigzanie powtoki z podtozem,
stopien wyschniecia,
stan powierzchni (bez zaciekow, zmarszczen, miejsc niepokrytych),
rozprowadzenia farby, jednolitos¢ barwy i potysku,
odpornosci na wycieranie i uderzanie.
Réwnomiernosc¢

8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w warunkach ogolnych pkt 9

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-1085 - Roboty malarskie budowlane farbami  wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi, Roboty malarskie

budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-69/B-10280 - atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
dla zastosowanych farb i lakieréw.

SCIANY DZIALOWE Z PLYT GK

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
$cian z ptyt GK

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny
przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie scianek gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo Scianek dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych winno
by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo oraz montaz
konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoScig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizacji robot wykonanym przez Inzyniera rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci
w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan
przed przystgpieniem do robdét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej
mogg byC dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptaciji
Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mieé¢ wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyskaé
dodatkowg akceptacje projektantow.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Do wykonania scianek dziatowych i obudow zastosowano nastepujgce materiaty :

» Plyta gipsowo — kartonowa ,zwykta” (GK) — grubos¢ 12,5 mm w pomieszczeniach
o wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

. Ptyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 m — ptyta zapewnia
zmniejszone wchtanianie wilgoci i nasigkliwos¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do
zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej
wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

. Piyta gipsowo — kartonowa ,ogien” (GKF) — grubos¢ 12,5 mm - piyta
zastosowana do pomieszczeh wymagajgcych ochrony przeciwpozarowej. Ptyty te
przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do
70,0%

+  Piyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku
wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

. Profile scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm,
dtugos¢ elementéw od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna
warstwg cynku. Profile posiadajg specjalne otwory do prowadzenia instalacji
elektrycznych i sanitarnych.

*  Profile scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100
mm , dtugos¢ elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowanej.

* Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

* Aku — ptyta z wetny mineralnej z witdkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm
i grubosci 50,75 i 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

* Elementy mocujace typu Eli ES
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3. Sprzet
3.1.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.Transport

Ptyty pakowane sg w formie stoséw ukfadanych poziomo na podktadkach
dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z
pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia taSmg stalowg. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej
posadzce. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim.
Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi
burtami.

5. Wykonywanie robét

5.1. Opis ogodiny.

Sciane budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na
konstrukcja zespolona, powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu
stalowego z obustronng oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt
stalowy zbudowany jest z ksztattownikéw ,U” przytwierdzonych do podtogi i
istniejgcego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikow ,C”. Szacunkowa
masa rusztu stalowego dla 1 m? $ciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zaleznosci od
wymiarow poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,U” mocowane sg do
podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkow
wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm. Dla
polepszenia wiasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie tasme
gluszacy z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile
,U” wstawiane sg stupki z profili ,C”. Rozstawia sie je doktadnie co 600 mm (w
szczegolnych przypadkach co 400 mm). Profile ,C” nie sg trwale tgczone z profilami
,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuje sie z piyt gipsowo-
kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter
pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Diugosci
mocowanych ptyt nalezy dobiera¢ do wysokos$ci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do
rusztu odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe
spoiny miedzy ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej
na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas pozniejszej eksploatacii
przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkow
uzyskuje sie jednolitg gtadkg powierzchnie pod malowanie lub okfadanie ptytkami
ceramicznymi. Dla poprawienia parametrow akustycznych wnetrze Scianki mozna
wypeti¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattownika
mozna wznosic scianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75
do 6,0 m.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):

n ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi, bez

pekniec
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u karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy
odrywaniu rwat sie nie powodujgc odklejania sie od rdzenia

m  sprawdzenie wymiarow - odchyiki:

grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200 +3 mm dtugosé (I
gatunek) 2000 - 4000 £10 mm

[ sprawdzenie spoinowania i szpachlowania - spoina winna licowac¢ sie z
powierzchnig sgsiadujgcych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
m sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt

m  sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw,
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu
prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu
powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni
zawarte sg w ponizszej tabeli:

suchego tynku od pionowego poziomego przecinajgcych sie
ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi od przewidzianego w
linii prostej dokumentaciji
nie wieksze niz2 mmi | nie wieksze niz nie wieksze niz nie wieksze niz 2 mm
w liczbie nie wigkszej 1,5 mm/1 miogétem |2 mm/1 miogbtem
niz nie wiecej niz3 mmw | nie wiecej niz 3 mm
2 na catej dtugosci faty | pomieszczeniach do | na catej powierzchni
kontrolnej o dt. 2 m 3,5 m wysokosci, oraz | ograniczonej
nie wiecej niz4 mmw | Scianami, belkami, itp.
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosSci

7. Obmiar roboét

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg $cianek gipsowo-kartonowych jest 1 m?% Zaréwno Inzynier jak i
wykonawca mogg zgdac koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbioér robot

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbiér elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i
pionu elementéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy Scianek gipsowo-
kartonowych. Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny byc¢
odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnoséci typow ptyt, elementow
rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii
dostarczonych elementéw i akcesoridw powinno by¢é dotgczone przez producenta
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zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

8.3. Odbiér koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementéw,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w
pionie £2 mm, przesuniecie w poziomie +3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

— sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwréci¢é uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje
praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Przepisy zwigzane

* Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

* Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

*  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Tom |
— Budownictwo ogdlne Wydawnictwo ARKADY 1990

. PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.”

. PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w
budynkach -izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementéw budowlanych — wymagania.

. Odpornos¢ ogniowa scian — Klasyfikacja w zakresie odporno$ci ogniowej $cian
dziatowych NR NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW
wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych

. Dopuszczalna wysokos¢ $cian — grupa opinii i badan systemdw Scian suchej
zabudowy wnetrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych NL — 1617,01
wydane przez Zakfad Lekkich Przegrdd i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie

. Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich $cian
szkieletowych NR NA — 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut
Techniki Budowlanej w Warszawie- Zaktad Akustyki

MONTAZ STOLARKI

1.0 WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru wymiany stolarki w budynku stacji uzdatniania wody w
Witoszynie, gmina Kazimierz Dolny
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1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja. obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej.

1.4. Okres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentow
proponowanych materiatow.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Dopuszcza sie tylko takie
odstepstwa od projektu, ktdére nie naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz sg udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzoér techniczny, lub innym
rownorzednym do dowodem. Montaz stolarki powinien by¢ wykonany zgodnie z
dokumentacjg techniczng uwzgledniajgcg wymagania norm i okreslajgcg rodzaj
materiatu, rodzaj szkta, wymagang jakos¢, termoizolacyjno$¢, dzwiekoszczelnos$é
oraz kolorystyke.

2.0 MATERIALY.

Proponowane materialy i ich rodzaje podano w Dokumentacji Projektowe;.
Dopuszcza sie stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg
wymagania odpowiednich norm (P N, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w
przypadku braku odpowiednich norm.

Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Zastosowac:

- drzwi wewnetrzne drewniane jednoskrzydtowe wykonane z ptyt MDF

- oscieznice wewnetrzne MDF

- okucia drzwiowe typowe, zamki wpuszczane oraz klamki z rozetami,

- -drzwi zewnetrzne stalowe, ciepte

Futryna drzwi powinna by¢ pewnie przymocowana do sciany przy pomocy kotew nie
krotszych niz 15 cm, aby uniemozliwi¢ jej wywazenie lub usuniecie, Sciany w ktorych
sg osadzone drzwi powinny by¢ murowane lub betonowe o grubosci min.12 cm (lub z
materiatdw o rownowaznym wspotczynniku wytrzymatosciowym na wkamanie wg EN-
11441)

3.0 SPRZET.

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna
wykonywacé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Stosowany
sprzet drobny reczny i elektronarzedzia, samochdd dostawczy.
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4.0 TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora. w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem. W czasie transportu nalezy okna przewozi¢ w pozycji pionowej,
dobrze zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem
mechanicznym w czasie transportu.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdlne

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem stolarki, nalezy sprawdzic¢ czy
dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacja z zamowienia. Drzwi nie
zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wilasciwg stabilnos¢
uzyskujg dopiero po prawidtowym zamontowaniu. Drzwi nalezy dodatkowo
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem ich zaprawg murarskg i farbg (najlepiej przy
pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen naraza stolarke na
uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjg¢ folie ochronng, gdyz po dtuzszym
czasie usuniecie jej moze byc¢ utrudnione i zostawic przebarwienia.

5.2. Przygotowanie do montazu
Przetransportowac stolarke w poblize otworu. Usung¢ petle transportowe (jezeli sg
zamontowane).

5.3. Montaz oscieznic

Oscieznice montowa¢ za pomocg typowych igcznikdw a ich diugo$¢ dobra¢ do
warunkéw montazu. Przed wykonaniem kotwienia oscieznicy nalezy wypoziomowac i
wypionowac oraz zaklinowa¢ aby w czasie kotwienia nie nastgpito przesuniecie od
pionu i poziomu. Po zamontowaniu oscieznic szczeline technologiczng wypetni¢
piankg montazowg. W tak zamontowanych oscieznicach nalezy zatozyC skrzydta
dokonujgc ich regulacji, nastepnie wykonczyC oscieznice drzwiowe opaskami
drzwiowymi. Ostatnim etapem jest montaz oku¢ drzwiowych i okiennych takich jak
klamki, zamki itp.

5.4. Prace wykonczeniowe

Wykonczenie otworéw tynkiem Ilub listwami maskujgcymi oraz wykonczenie
silikonem. Szczegodlne znaczenie ma wypetnienie silikonem wszystkich krawedzi
styku ramy. . Eksploatacje stolarki rozpoczgé od sprawdzenia stanu elementéw oku¢
i usuniecia wszelkich zabrudzen zaprawg murarskg tynkiem itp. Niedopuszczalne jest
czyszczenie stolarki Srodkami Scierajgcymi i zrgcymi.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdolnymi podanymi w ST, a
sprawdzenie i odbior robdét winny byé wykonane zgodnie z normami i wskazaniami
oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robo6t polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej normach i
instrukcjach producentow materiatow
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6.2.1. Wymagania techniczne przy odbiorze robét

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg
techniczng

Odchylenia w tym zakresie nie powinny by¢ wieksze niz:

- dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie posadzek £1 mm,

- dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie Scian i sufitow £2 mm,

- dla pionowych .czesci elementu (np. prety balustrad, stupy, stojaki oscieznic) od
teoretycznego pionu £1 mm na 1 m dtugosci boku elementu, jednak nie wiecej niz £3
mm na catej dtugosci boku,

- dla poziomych czesci elementu od teoretycznego poziomu £2 mm na 1 m dtugosci
boku elementu, jednak nie wiecej niz £5 mm na catej dtugosci boku.

Szczelina miedzy elementami , a otworem, w ktérym jest osadzony, nie powinna byé
wieksza niz 1,75 cm dla stolarki pcw. Stojaki oscieznic powinny tworzy¢ z nadprozem
kat prosty. Odchylenia od kata prostego nie mogg spowodowac réznicy w szerokosci
oscieznicy, mierzonej we wrebach. Dopuszczalne réznice szerokosci oscieznicy nie
moga by¢ wigksze niz:

- dla drzwi jednoskrzydtowych -2 mm,

- dla drzwi dwuskrzydtowych - 4 mm.

Wychylenie catej o$cieznicy lub jednego z jej stojakow z ptaszczyzny pionowe;,
mierzone od strony wrebu, nie powinno przekraczaC 2 mm na catej wysokosci
oscieznicy. Po zamontowaniu drzwi nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ ich
funkcjonowania i w przypadku nieprawidtowosci przeprowadzi¢ regulacje okué¢ przy
pomocy klucza imbusowego. Jezeli montaz drzwi wykonany zostat prawidtowo
skrzydta powinny "lekko" otwierac sie i zamykac.

6.3. Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy
uznac¢ zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy chociaz jedno z badahn da wynik
ujemny, nalezy badz tylko ich czes¢ uznaé za zgodne z wymaganiami. W razie
uznania catosci lub czesci rob6t za niezgodne z wymaganiami, nalezy:

a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami poprawi¢ w celu doprowadzenia ich
do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych badan,
albo

b) zakwestionowane roboty odrzuci¢ oraz nakazac¢ powtérne wykonanie robot

7.0 OBMIAR ROBOT.

Obmiar gotowych robét lub robét zanikajgcych bedzie okreslaé faktyczny zakres
wykonywanych roboét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach i na
zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi
obmiarow.

8.0 ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi
decyzjami Inspektora, ST
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8.2. Odbiér robat.

8.2.1. Odbioér czesciowy wymaga sprawdzenia:

- wymiarow otworow

- prostopadtosci i rbwnosci osciezy

- mocowania i zabezpieczenia srub i kotew mocujgcych wilgotnos¢ murow
8.2.2. Odbidr koncowy wymaga sprawdzenia:

- 0sadzenia oscieznic

- jakos$ci osadzenia i dopasowania skrzydet okiennych i drzwiowych
- szczelnos$ci drzwi

- statosci skrzydet drzwiowych w potozeniu zamknietym

- jako$¢ powierzchni zewnetrznej,

- ilos¢ i wielko$¢ okué, sposdb zamocowania i dziatania oku¢

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia parapetow

- jakosci osadzenia ( pionowosc¢) i dopasowania elementow

8.3. Odbiér koncowy.

Odbior kohcowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym
powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiardw i badan,

- protokoty odbioru roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zatozeniach ogolnych.

10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

Instrukcja montazu producenta stolarki lub slusarki. Atesty zgodnosci.

PN-EN 12365-1 :2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych. Czesé1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

PN-EN 12365-2:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 2:liniowa sita zamykajgca. Metody
badan

PN-EN 12365-3:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢ 3: Oznaczenie powrotu
poodksztatceniowego. Metoda badania

PN-EN 12365-4:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych. Czesc¢ 4: Oznaczenie odksztatcenia trwatego
po starzeniu. Metoda badania

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze

PN/B-02100 z 1952 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia
PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 951 :2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokgtnosci

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogodlna i miejscowa. Metoda pomiaru
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania



